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Le taraudage est une opération qui consiste a réaliser une saignée hélicoidale

Définition a I’intérieur d’un trou cylindrique au moyen d’un outil spécial : Le taraud
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Les tarauds : taraud finisseur =
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L’outillage j:
Le tourne-a-gauche.
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— | Diamétre Pas Diamétre | Diamétre P Diamétre
— du taraudage Pen |dupercage |du taraudage b as du pergage
(D en mm) mm) | (denmm)  (Denmm) D (d en mm)
Pas du filetage
3 05 25 10 15 85
Calcul
du 4 07 33 12 175 | 1025
percage & du 5 08 42 16 2 14
& nominal du
percage 6 1 5 20 25 175
taraudage
8 1,25 675 24 3 21

Les profils
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1. Percer la piece

2.Chanfreiner les trous

3.Assembler I’ensemble taraud et tourne-a-gauche. Il faut tourner un peu pour faire
le filet et revenir en arriere (d'un tour au plus) afin de casser les copeaux qui se

Mode
. . forment.
opératoire _ _ _
4.Controler la perpendicularité suivant deux plans
5.Réaliser la seconde et la derniére passe avec les tarauds intermédiaire et finisseur
6.Lubrifier en ajoutant de I’huile de coupe réguliérement
Le taraud est un outil fragile et tranchant.
Sécurité Ne pas forcer et ne pas mettre les doigts dessus.

Remettre le poste de travail en état.




